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Tangential- Wendeschneidplatte 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Tangential-Wendeschneidplatte nach dem Patent- 
anspruch 1. 




Aus DE 197 04 931 CI ist eine Wendeschneidplatte mit einem im Wesentlichen 
kubischen Grundkorper bekannt geworden, die mit acht nutzbaren Schneidkanten aus- 



gestattet ist. Sie weist zwei parallel zueinander angeordnete ebene und von einem 
Befestigungsloch durchdrungene groBere Flachen und vier hieran jeweils angrenzende 
Seitenflachen auf, wobei die groBeren Flachen uber eine gerundete Kante in die klei- 
neren Endflachen iibergehen, sodass sich an der Langsseite etwa viertelkreisformig 
ausgebildete Schneidkanten als Grenzlinien zu den Endflachen im Eckenbereich 
ergeben. Die langen Schneidkanten werden als Grenzlinien zwischen den groBeren 
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Flachen und der jeweils angrenzenden Langsflache bogenformig gekriimmt, sodass 
sich ein zur Langsmittel- und Quermittelebene spiegelsymmetrischer Korper ergibt. 
Derartige Wendeschneidplatten warden auf einem Fraskorper tangential angebracht. 

Aus EP 0 769 341 Al ist eine Wendeschneidplatte bekannt geworden, bei der im 
Bereich ihrer beiden Seitenflachen und im Bereich ihrer beiden Endflachen zu jeder 
Deck- und Grundflache bin eine Schneidkante ausgebildet ist. Samtliche an die Seiten- 
flachen und die Endflachen angrenzenden Schneidkanten haben gleiche Schneid- 
geometrie. In den Deck- und Grundflachen und entlang der beiden Seitenflachen und 
entlang der beiden Endflachen sind jeweils Spanmulden eingearbeitet. Die langen 
Schneidkanten weisen eine Bogenschlifflcontur auf. 

Aus DE 299 12 025 ist ein Tangential-Schneideinsatz bekannt geworden mit einer 
wirksamen vorderen Flache, oberen und unteren Hauptschneidkanten, Nebenseiten- 
schneidkanten und dazwischen angeordneten Eckenschneidkanten. Sie weisen an der 
vorderen Flache ausgebildete Spanflachen auf, die sich von ihren zugeordneten 
Schneidkanten beztiglich des Schneideinsatzes nach innen gerichtet erstrecken, wobei 
der Schneideinsatz eine imaginare Bezugsebene aufweist, die durch Endpunkte seiner 
Eckenschneidkanten verlauft. Jede Hauptschneidkante erstreckt sich von ihren 
zugeordneten Eckenkanten beziiglich des Einsatzes nach innen und von der Bezugs- 
ebene weg. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugninde, eine Tangential- Wendeschneidplatte zu 
schaffen, die achtfach eingesetzt werden kann. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 

Die erfindiingsgemaBe Tangential-Wendeschneidplatte weist einen prismatischen 
Korper auf, der von zwei gegeniiberliegenden identisch geformten ersten Flachen und 
vier identisch geformten dazwischen liegenden Seitenflachen begrenzt ist. Jede erste 
Flache bildet mit den Seitenflachen vier gleich lange Hauptschneidkanten. AUe Haupt- 
schneidkanten haben eine identische Geometrie. Die erfindungsgemaBe Wende- 
schneidplatte weist auBerdem einen erhabenen Steg mit planer Oberflache auf, wobei 
die vier Stege symmetrisch zu einer Mittenebene angeordnet sind, welche durch die 
Seitenflachen verlauft. Bei einer Einspannung der erfindungsgemaBen Wende- 
schneidplatte mit Hilfe einer durch eine mittige Durchbohrung hindurchgehenden 
Spannschraube liegt eine Sitzflache der ersten Flache an einer Sitzflache des Fras- 
korpers an, wahrerid mindestens ein Steg mit seiner Flache an einer weiteren Sitz- 
flache anliegt. Mithin kann durch jeweils eine 90°-Drehung der erfindungsgemaBen 
Wendeschneidplatte jeweils eine Hauptschneidkante zum Einsatz gelangen. Durch 
eine 180°-Drehung der Wendeschneidplatte erfolgt dann die Auflage auf der anderen 
ersten Flache, sodass wiederum durch 90°-Drehungen jeweils eine zugeordnete 
Schneidkante zimi Einsatz kommen kann. 
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Die Spanflachen zu den Hauptschneiden sind in den Seitenflachen ausgebildet durch 
entsprechende Hohlkehlen beidseits des Steges. Die Freiflachen sind an den ersten 
Flachen gebildet in Form vom Kugelflachenabschnitten, die an die Hauptschneid- 
kanten angrenzen. 

Bei der erfindungsgemaBen tangentialen Wendeschneidplatte werden acht gleich- 
wertige Schneiden erhalten. Sie ist gleichermaBen fur Stahl und Gussmaterial ver- 
wendbar. Sie lasst sich problemlos mit positivem Spanwinkel fertigen. 

Wie erwahnt, weisen die ersten Flachen, die einander gegenuberliegen, kugelige 
Gestalt auf. Nach einer Ausgestaltung der Erfindung sind indessen die an die Begren- 
zungsbohrung angrenzenden Ringflachenabschnitte der ersten Flachen planparalleL In 
diesem Bereich erfolgt die Anlage der Wendeschneidplatte an der Sitzflache, in 
welche die Auftiahmebohrung fur die Schraubbefestigung eingeformt ist. 

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung werden die Neben- oder Planschneiden durch 
Auskehlungen der Eckbereiche zwischen den Seitenflachen und einer Planfase am 
Ende der Hauptschneidkanten erzeugt. Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist die Planfase konkav gewolbt, d.h. mit einem Radius versehen. Eine derartige 
Pl^fase, die nach hinten weglaufl, ermoglicht ein weiches Eindringen in das Material. 
Die bogenfbrmige Schneide, welche sich aus der Oberflachenform der ersten beiden 
Flachen ergibt, ermoglicht ebenfalls einen weichen Schnitt. 
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines AusfUhrungsbeispiels naher erlautert. 



Fig. 1 zeigt perspektivisch eine Tangential- Wendeschneidplatte nach der Erfindung. 



Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht der Wendeschneidplatte nach Fig. 1 . 



Fig. 3 zeigt die Draufsicht auf die Wendeschneidplatte nach Fig. 1. 



Fig. 4 zeigt vergroBert einen Schnitt dnrch die Wendeschneidplatte nach Fig. 3 entlang 
der Linie 4-4. 



Fig. 5 zeigt einen Fraskorper mit mehreren Wendeschneidplatten nach der Erfindung. 



Fig. 6 zeigt perspektivisch eine andere Ausfuhrungsform einer Tangential-Wende- 
schneidplatte nach der Erfindung. 



Fig. 7 zeigt eine Seitenansicht der Wendeschneidplatte nach Fig. 6. 



Fig. 8 zeigt eine Draufsicht auf die Wendeschneidplatte nach Fig. 6. 



../6 



-6- 

Fig. 9 zeigt vergroBert einen Schnitt durch die Wendeschneidplatte nach Fig. 7 entlang 
der Linie 9-9. 

In den Figuren 1 bis 4 ist eine Tangential- Wendeschneidplatte 10 dargestellt. Sie weist 
gegeniiberliegend erste Flachen 12, 14 auf, welche von einer Durchbohrung 16 durch- 
stoBen sind. Wie aus Fig. 4 hervorgeht, ist die Durchbohrung 16 symmetrisch zu einer 
Mittenebene 18, die annahemd parallel zu den Seitenflachen 12, 14 verlauft. Zwischen 
den ersten Flachen 12, 14 befinden sich vier um annahemd 90"^ versetzt angeordnete 
Seitenflachen 20. Die Seitenflachen 20 werden gebildet durch einen mittigen erhabe- 
nen Steg 22 und Hohlkehlen 24, 26 auf beiden Seiten des Steges. Zwischen den Hohl- 
kehlen 24, 26 und der zugeordneten ersten Flache 12 bzw. 14 werden Hauptschneid- 
kanten 28 geformt. Wie aus den Figuren 1 und 2 zu erkennen, sind die Hauptschneid- 
kanten 28 in Draufsicht auf die ersten Flachen 12, 14 gerade, jedoch in der Seiten- 
ansicht bogenfiirmig gekriimmt. Diese Kriimmung ergibt sich daraus, dass die ersten 
Flachen 12, 14 im angrenzenden Bereich zu den Hauptschneidkanten 28 Kugelober- 
flachenabschnitte 30 bilden. Die Durchbohrung 16 umgibt auf beiden ersten Flachen 
12, 14 ein planer Ringflachenabschnitt 32, wobei die Ringflachenabschnitte 32 beider 
erster Flachen 12, 14 planparallel zueinander sind. 

Wie aus den Figuren 2 bis 4 hervorgeht, sind die Stege 22, die eine plane Oberflache 
aufweisen, symmetrisch zur Mittenebene 18. Dies trifft auch auf die Hohlkehlen 20 
auf beiden Seiten des Steges 22 zu. 
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In den Eckbereichen der Seitenflachen 20 sind Auskehlungen 34 geformt, welche mit 
Planfasen 36 an den Enden der Schneidkanten 28 Neben- oder Planschneiden 38 
formen. Die Planfasen 36 konnen mit einem Radius versehen sein, d.h. eine konvexe 
Wolbung aufweisen. 

Wie erkennbar, lasst sich die gezeigte Wendeschneidplatte 10 in acht verschiedenen 
Positionen einsetzen, wobei jeweils eine Hauptschneide 28 und eine Nebenschneide 
38 zum Einsatz gelangen. 

Eine Einsatzmoglichkeit ist in Fig. 5 dargestellt, in der mehrere Wendeschneidplatten 
10 an einem Tragerkorper 40 angebracht sind. Der Tragerkorper weist taschenformige 
Aufhahmen fur die Wendeschneidplatten 10 auf, die eine erste Sitzflache 42 bilden 
und eine zweite Sitzflache 44. An der Sitzflache 42 kommt jeweils ein Ringflachen- 
abschnitt 32 der ersten Flachen 12, 14 zur Anlage. An der zweiten Sitzflache 44 
kommt jeweils ein Steg mit seiner ebenen Flache 22 zur Anlage. Eine dritte Sitzflache 
46 ermoglicht die Anlage eines zweiten Steges der Wendeschneidplatte. Die Befesti- 
gung erfolgt mit Hilfe einer Schraube 48, welche durch die Durchbohrung 16 der 
Wendeschneidplatte 10 gefuhrt ist und in eine nicht gezeigte Gewindebohmng in der 
Sitzflache 42 geschraubt wird. 
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Die Drehachse des Fraskorpers ist bei 50 dargestellt. In der gezeigten Darstellung 
dreht der Fraskorper 50 im Uhrzeigersiim. Die Wendeschneidplatten 10 sind in 
Tangentialanordnung und einer Anordnung im Winkel von 45° angebracht. Letzteres 
ist jedoch nicht Bedingung. Der Einstellwinkel k kann in Grenzen beliebig gewahlt 
werden. 

Wie erkennbar, werden durch die Hohlkehlen 24, 26 Spanflachen 50a gebildet. Die 
Freiflachen werden von den Kugeloberflachenabschnitten 30 gebildet. Die Freiflache 
fiir die Planschneiden 38 werden von den Planfasen 36 gebildet. Die Hohlkehlen 24, 
26 sind anBerdem nicht gerade, sondem mit einem Radius versehen, sodass sie in 
Langsrichtung konkav geformt sind, d.h. in der Mitte ihrer tiefsten Stelle haben und zu 
den Enden etwas flacher werden. 

In den Figuren 6 bis 9 ist eine Tangential- Wendeschneidplatte 10a dargestellt. Sie 
weist gegeniiberliegend erste Flachen 12a, 14a auf, welche von einer Durchbohrung 
16a durchstoflen sind. Wie aus Fig. 8 hervorgeht, ist die Durchbohrung 16a symme- 
trisch zu einer Mittenebene 18a, die annahemd parallel zu den Seitenflachen 12a, 14a 
verlauft. Zwischen den ersten Flachen 12a, 14a befinden sich vier um annahemd 90° 
versetzt angeordnete Seitenflachen 20a. Die Seitenflachen 20a werden gebildet durch 
einen mittigen erhabenen Steg 22a und Hohlkehlen 24a, 26 auf beiden Seiten des 
Steges. Zwischen den Hohlkehlen 24a, 26a und der zugeordneten ersten Flache 12a 
bzw. 14a werden Hauptschneidkanten 28a geformt. Wie aus den Figuren 1 und 2 zu 
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erkennen, sind die Hauptschneidkanten 28a in Draufsicht auf die ersten Flachen 12a, 
14a gerade, jedoch in der Seitenansicht bogenformig gekriimmt. Diese Kriimmung 
ergibt sich daraus, dass die ersten Flachen 12a, 14a im angrenzenden Bereich zu den 
Hauptschneidkanten 28a Kugeloberflachenabschnitte 30a bilden. Die Durchbohrung 
16a umgibt auf beiden ersten Flachen 12a, 14a ein planer Ringflachenabschnitt 32a, 
wobei die Ringflachenabschnitte 32a beider erster Flachen 12a, 14a planparallel sind. 

Wie aus den Figuren 7 bis 9 hervorgeht, sind die Stege 22a, die eine plane Oberflache 
aufvveisen, symmetrisch zur Mittenebene 18a. Dies triffl auch auf die Hohlkehlen 20a 
auf beiden Seiten des Steges 22a zu. Die Hohlkehlen 20a laufen xiber Flachen- 
abschnitte 27 in die Kante 39 ein. Die Flachenabschnitte 27 sind plan gezeigt, miissen 
es aber nicht sein. 

Wie erkennbar, lasst sich die gezeigte Wendeschneidplatte 10a in acht verschiedenen 
Positionen einsetzen, wobei jeweils eine Hauptschneide 28a und eine Nebenschneide 
38 zum Einsatz gelangen. 

Die Einsatzmoglichkeit ist ahnlich wie in Fig. 5 dargestellt, indem mehrere Wende- 
schneidplatten 10a an einem Tragerkorper angebracht sind. AUerdings werden die 
Flatten 10a fiir den Tagentialfraskopf in 90°-Anordnung verwendet, wahrend bei der 
Ausfuhrungsform nach Fign. 1 bis 5 eine 45^-Anordnung vorgesehen ist. Der Trager- 
korper weist taschenfbrmige Auftiahmen fur die Wendeschneidplatten 10a auf, die 
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eine erste Sitzflache bilden und eine zweite Sitzflache. An der ersten Sitzflache 
kommt jeweils ein Ringflachenabschnitt 32a der ersten Flachen 12a, 14a zur Anlage. 
An der zweiten Sitzflache kommt jeweils ein Steg 22a mit seiner ebenen Flache zur 
Anlage. Eine dritte Sitzflache ermoglicht die Anlage eines zweiten Steges der Wende- 
schneidplatte. Die Befestigung erfolgt mit Hilfe einer Schraube, welche durch die 
Durchbohrung 16a der Wendeschneidplatte 10a gefuhrt ist und in eine nicht gezeigte 
Gewindebohrung in der ersten Sitzflache geschraubt wird. 

Die Wendeschneidplatte kann fur beide Drehrichtungen des Fraskorpers eingesetzt 
werden. Der Einstellwinkel k kann in Grenzen beliebig gewahlt werden. 

Wie erkennbar, werden durch die Hohlkehlen 24a, 26a Spanflachen gebildet. Die Frei- 
flachen werden von den Kugeloberflachenabschnitten 30a gebildet. Die Freiflache fiir 
die Planschneiden 38a werden von den Planfasen gebildet. Man erkennt, dass an den 
Ecken der Schneidplatte 10a im Wesentlichen gerade Kanten 39 vorgesehen sind, die 
annahemd senkrecht auf der Ebene der Flachen 32a stehen und deren zu den Ecken 
bin liegende Abschnitte die Planschneiden 38a bilden. Die Hohlkehlen 24a, 26a sind 
in Langsrichtung nicht gerade, sondem mit einem Radius versehen, sodass sie in 
Langsrichtung konkav geformt sind, d.h. in der Mitte ihrer tiefsten Stelle haben und zu 
den Enden etwas flacher werden. 
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Tangential- Wendeschneidplatte mit 



- einem prismatischen Korper, der von zwei gegenuberliegenden identisch 
gefonnten ersten Flachen (12, 14) und vier identisch geforaiten dazwischen- 
liegenden Seitenflachen (20) begrenzt ist 

- vier gleich langen Hauptschneidkanten (28) je erster Flache (12, 14), die mit 
jeweils einer Seitenflache (20) gebildet sind 

- einem erhabenen Steg (22) je Seitenflache (20), wobei die vier Stege 
symmetrisch zu einer Mittenebene (18) durch die Seitenflachen (20) sind 

- einer Befestigungsdurchbohrung (16) koaxial zur Achse durch die Mitten der 
ersten Flachen (12, 14) 

- Spanflachen an den Seitenflachen (20), die angrenzend an die Hauptschnei- 
den (28) durch Hohlkehlen (24, 26) beidseits des zugeordneten Steges (22) 
gebildet sind und 

- Freiflachen an den ersten Flachen (12, 14), die durch eine Kugelflachenform 
(30) der ersten Flachen (12, 14) angrenzend an die Hauptschneidkanten (28) 
gebildet sind. 
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Wendeschneidplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass an die 
Befestigungsbohrung (16) angrenzende Ringflachenabschnitte (32) der ersten 
Flachen (12, 14) planparallel sind. 

Wendeschneidplatte nach Anspruch 1 oder 2^ dadxirch gekennzeichnet, dass durch 
Auskehlxmgen (34) der Eckbereiche zwischen den Seitenflachen (20) und Plan- 
fasen (36) am Ende der Hauptschneidkanten (28) Nebenschneidkanten oder Plan- 
schneiden (38) geformt sind. 

Wendeschneidplatte nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Planfase 
(36) konvex gewolbt ist. 

Wendeschneidplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Hohlkehle (24, 26) in Langsrichtung konkav geformt ist. 

Tangential- Wendeschneidplatte mit 

einem prismatischen Korper, der von zwei gegenuberliegenden identisch 
geformten ersten Flachen (12a, 14a) und vier identisch geformten da- 
zwischenliegenden Seitenflachen (20a) begrenzt ist 
- vier gleich langen Hauptschneidkanten (28a) je erster Flache (12a, 14a), die 
mit jeweils einer Seitenflache (20a) gebildet sind 
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einem erhabenen Steg (22a) je Seitenflache (20a), wobei die vier Stege 
symmetrisch zu einer Mittenebene (18a) durch die Seitenflachen (20a) sind 
einer Befestigungsdurchbohrung (16a) koaxial zur Achse durch die Mitten 
der ersten Flachen (12a, 14a) 

- Spanflachen an den Seitenflachen (20a), die angrenzend an die Hauptschnei- 
den (28a) durch Hohlkehlen (24a, 26a) beidseits des zugeordneten Steges 
(22a) gebildet sind und 

- Freiflachen an den ersten Flachen (12a, 14a), die durch eine Kugelflachen- 
form (30a) der ersten Flachen (12a, 14a) angrenzend an die Hauptschneid- 
kanten (28a) gebildet sind. 

7. Wendeschneidplatte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass an die 
Befestigungsbohrung (16a) angrenzende Ringflachenabschnitte (32a) der ersten 
Flachen (12a, 14a) planparallel sind. 

8. Wendeschneidplatte nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass durch 
Auskehlungen (34a) der Eckbereiche zwischen den Seitenflachen (20a) und Plan- 
fasen (36a) am Ende der Hauptschneidkanten (28a) Nebenschneidkanten oder 
Planschneiden (38a) geformt sind. 

9. Wendeschneidplatte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Planfase 
(36a) konvex gewolbt ist. 
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10. Wendeschneidplatte nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Hohlkehle (24a, 26a) in Langsrichtung konkav geformt ist. 
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Zusammenfassung 



Tangential- Wendeschneidplatte 

Tangential- Wendeschneidplatte mit 

einem prismatischen Koiper, der von zwei gegeniiberliegenden identisch 
geformten ersten Flachen und vier identisch geformten dazwischenliegenden 
Seitenflachen begrenzt ist 

- vier gleich langen Hauptschneidkanten je erster Flache, die mit jeweils einer 
Seitenflache gebildet sind 

- einem erhabenen Steg je Seitenflache, wobei die vier Stege symmetrisch zu 
einer Mittenebene durch die Seitenflachen sind 

- einer Befestigungsdurchbohrung koaxial zur Achse durch die Mitten der 
ersten Flachen 

Spanflachen an den Seitenflachen, die angrenzend an die Hauptschneiden 
durch Hohlkehlen beidseits des zugeordneten Steges gebildet sind und 

- Freiflachen an den ersten Flachen, die durch eine Kugelflachenform der 
ersten Flachen angrenzend an die Hauptschneidkanten gebildet sind. 



